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หมวด 05 12 00  
งานโครงสรางเหล็ก  

Structural Steel Framing 

1. ความตองการทั่วไป 

1.1 ผู ร ับจางจะตองจัดหาวัสดุอุปกรณที ่มีคุณภาพ แรงงานที ่มีฝมือ และความชำนาญ มีระบบควบคุมคุณภาพ             
ในการกอสรางงานโลหะ ตามที่ระบุในแบบ และรายการประกอบแบบ 

1.2 งานโครงสรางเหล็ก ใหรวมถึงการจัดหาโรงงานท่ีไดมาตรฐาน และไดรับการอนุมัติจากผูควบคุมงาน 
1.3 ผูรับจางจะตองจัดสงตัวอยางเหล็ก โลหะ และวัสดุประกอบอื่น ๆ พรอมทั้งขอมูลทางเทคนิค และผลทดสอบ        

จากสถาบันท่ีกำหนดไว ใหผูควบคุมงานพิจารณาอนุมัติกอนการสั่งซื้อ ลวงหนา 7-15 วัน 
1.4 ผูรับจางจะตองจัดทำแบบขยาย และรายละเอียดตาง ๆ วิธีการติดตั้ง ขั้นตอนการทำงานใหผูควบคุมงานพิจารณา

อนุมัติกอนการตัด และประกอบ ลวงหนา 7-15 วัน 
1.5 การประกอบ และติดตั้งโครงสรางเหล็ก เพื่อใหไดตามที่ระบุในแบบ จะตองมีการเผื่อความโกงของ โครงสรางนั้น ๆ 

ดวยกรรมวิธี หรือการคำนวณของผูรับจางเอง และภายในการควบคุมดูแลของผูเชี่ยวชาญของผูรับจาง 
1.6 ผูรับจางจะตองจัดใหมีการตรวจสอบคุณภาพงาน พรอมเสนอวิธีการทดสอบ หากพบภายหลังวางานกอสราง

โครงสรางเหล็กไมมั ่นคง แข็งแรง หรือมีขอบกพรอง โดยจะตองจัดหาทีมงาน หรือที ่ปรึกษาที่ม ีประสบการณ        
เปนที่ยอมรับของผูวาจาง 

1.7 ผูควบคุมงานอาจจัดสงตัวอยางเหล็กรูปพรรณที่สงเขาหนวยงานกอสรางแลว ไปทดสอบที่สถาบันที่กำหนดไว      
เพ่ือเปนการตรวจสอบ โดยถือเปนภาระ และคาใชจายของผูรับจาง 

1.8 การกอง หรือเก็บวัสดุจะตองกระทำดวยความระมัดระวัง และเอาใจใสตอการปองกันสนิมที่จะเกิดขึ้น 
1.9 อื่น ๆ ตามระบุในแบบ โดยไดรับการอนุมัติจากผูควบคุมงาน และตามวัตถุประสงคของผูออกแบบ 

2. ผลิตภัณฑ 

2.1 เหล็กรูปตัวซี เปนเหล็กโครงสราง ผลิตตามมาตรฐาน มอก . 1228-2561 เหล็กโครงสรางรูปพรรณขึ ้นรูปเย็น    
สำหรับงานโครงสรางทั่วไป 

2.2 เหล็กกลมกลวง, เหล็กสี่เหลี่ยมจัตุรัส, เหลี่ยมผืนผากลวง เปนเหล็กโครงสราง ผลิตตามมาตรฐาน มอก . 107-2561 
ทอเหล็กกลาคารบอนสำหรับงานโครงสรางทั่วไป 

2.3 เหล็กฉาก, เหล็กรางน้ำ, เหล็กรูปตัวไอ, เหล็กรูปตัว H เปนเหล็กโครงสราง ผลิตตามมาตรฐาน มอก . 1227-2558 
เหล็กโครงสรางรูปพรรณรีดรอน 

2.4 เหล็กแผนเรียบ, เหล็กแผนลาย เปนเหล็กแผนผลิตรอน ผลิตตามมาตรฐาน JIS G3101 SS400 Rolled steels for 
general structure 

2.5 สลักเกลียวฝงในคอนกรีตชนิดยึดดวย Epoxy หรือแบบขยายตัว ใหใชตามมาตรฐานการใชงาน 
2.6 สีปองกันสนิม ใหใชสีรองพื้นเหล็ก Red Lead Primer หรือสีรองพื้นเหล็กชุบสังกะสี Zinc Chromate ตามระบุ    

ในหมวด 09 91 00 งานทาสี 
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3. การดำเนินการ 

3.1 การตัด และตองานโครงสรางเหล็ก และงานโลหะ 
3.1.1 วิธีการตัดตองใชเครื่องกลมือที่เหมาะสมกับคุณสมบัติของเหล็ก หากใชความรอน การทำใหเหล็กเย็นตัว

จะตองปลอยเหล็กเย็นตัวลงตามธรรมชาติ หรือใชน้ำยาพิเศษเพื่อปองกันมิใหเหล็กบริเวณที่ถูกความรอน
เสียคุณภาพ และเสียรูป 

3.1.2 การตอเหล็ก ใหใชวิธีการเช่ือมดวยลวดไฟฟา หรือกาซ หรือสลักเกลียว ตามที่ระบุในแบบ หรือท่ีไดอนุมัติ
จากผูควบคุมงาน 

3.1.3 การตอเหล็กความยาวท่ียอมใหคลาดเคลื่อนได วัดโดยเทปเหล็กไมเกิน 2 มม. 
3.1.4 การเชื ่อมเหล็กตองกระทำดวยความระมัดระวัง ชางเชื ่อมมีประสบการณในวิชาชีพ ปฏิบัติถูกตอง         

ตามมาตรฐานวิชาชาง และวิธีการเชื่อมสอดคลองกับมาตรฐาน AWS 
3.1.5 การตอเหล็กดวยสลักเกลียว ขนาดของรูเจาะตองเหมาะสม ระยะขอบ ตองไดตามมาตรฐาน AISC 

3.2 การประกอบ และติดตั้งงานโครงสรางเหล็ก 
3.2.1 การประกอบโครงสรางจากโรงงาน จะตองไดร ับการอนุม ัต ิจากผู ควบคุมงาน โดยพิจารณาจาก       

มาตรฐานฝมือ ประสบการณ เครื่องมือ เครื่องจักร และวิธีการขนยาย 
3.2.2 การประกอบโครงสราง ณ สถานที่กอสราง จะตองอยูภายใตการควบคุมของผูควบคุมงาน โดยผูรับจาง    

จะมีเครื่องมือ เคร่ืองจักรที่เหมาะสม มีชาง และแรงงานที่มีฝมือ และความชำนาญ มีอุปกรณ            ความ
ปลอดภัย มีเครื่องยกท่ีทันสมัย และมีประสิทธิภาพ 

3.2.3 เหล็กโครงสรางที ่ประกอบติดตั ้งแลว จะตองมีความโกงไมเกิน 1 มม. ในความยาว 1 ม. ระยะโกง         
ของโครงสรางที่จำเปนตองเผื่อไวสำหรับการกอสราง หรือตามวัตถุประสงคของวิศวกรผูออกแบบ 

3.3 ฐานรองรับ หรือจุดยึดงานโครงสรางเหล็ก 
3.3.1 การยึด และรายละเอียดการยึดโครงเหล็ก จะตองจัดทำแบบขยาย  และแสดงรายละเอียดวัสดุที ่ใช    

เพื่อใหเหมาะสมกับการติดตั้งจริง 
3.3.2 ฐานรองแผนเหล็ก จะตองปรับใหไดระดับ ดวยซีเมนตพิเศษ ไมเปนสนิม และไมหดตัว 
3.3.3 การฝงสลักเกลียว หรือขอยึดสำหรับแผนเหล็ก หากใชสลักเกลียวชนิดฝงในคอนกรีต จะตองกระทำ    

พรอมการเทคอนกรีต หากใชวิธีการเจาะ ฝง จะตองไดรับการอนุมัติจากผูควบคุมงานกอน 

3.4 การปองกันสนิมงานโครงสรางเหล็ก และงานโลหะ 
3.4.1 ชิ้นสวนของโครงสรางเหล็ก และโลหะ ยกเวนเหล็กสเตนเลส จะตองทาสีปองกันสนิมตามวิธีที่ผูผลิตสี

แนะนำ โดยไดรับอนุมัติจากผูควบคุมงาน 
3.4.2 สวนของรอยตอโดยการเชื ่อม จะตองลอกคราบตะกรันออก โดยขัดดวยแปรงลวดใหเห็นเนื ้อเหล็ก        

และทำความสะอาด กอนทาสีปองกันสนิม 
3.4.3 สวนของสลักเกลียว ใหขันเกลียวใหไดตามที่กำหนด ทำความสะอาดคราบน้ำมัน และสวนสกปรกตาง ๆ 

ขัดดวยแปรงเหล็กกอนทาสีปองกันสนิม 
3.4.4 ทาสีรองพื้นเหล็ก หรือสีปองกันสนิม ตามที่ระบุไวในหมวด 09 91 00 งานทาสี 
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3.5 การปองกันไฟงานโครงสรางเหล็ก 
3.5.1 งานโครงสรางเหล็กที่ตองปฏิบัติตามกฎหมายเรื่องการปองกันไฟ ใหใชสีทา หรือพนกันไฟ ของ TOA หรือ 

BEGER หรือ JOTUN หรือเทียบเทา โดยมีเอกสารรับรองการทนไฟไดไมนอยกวา 3 ชั่วโมง จากสถาบันที่
เชื่อถือได ตามที่ระบุไวในหมวด 07 81 23 สีกันไฟ (สีพองตัวกันไฟ) 

 
จบหมวด 05 12 00 

 


