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หมวด 03 21 00  
งานเหล็กเสริมคอนกรีต  
Reinforcement Bars 

1. ความตองการทั่วไป 

1.1 ขอกำหนดในหมวดนี้คลุมถึงงานทั่วไปเกี่ยวกับการจัดหา  การตัด การดัด และการเรียงเหล็กเสริมตามชนิด และ     
ขั้นที่ระบุไวในแบบ และในบทกำหนดนี้ งานที่ทำจะตองตรงตามแบบบทกำหนด และตามคำแนะนำของวิศวกร       
ผูควบคุมงานอยางเครงครัด 

1.2 รายละเอียดเกี่ยวกับเหล็กเสริมคอนกรีต ซึ่งมิไดระบุในแบบ และบทกำหนดนี้ ใหถือปฏิบัติตาม “มาตรฐานสำหรับ
อาคารคอนกรีตเสริมเหล็ก โดยวิธีหนวยแรงใชงาน” ของวิศวกรรมสถานแหงประเทศไทยฯ (CE 011007-19)       
ทุกประการ 

1.3 เหล็กเสนเสริมคอนกรีตจะตองเก็บไวเหนือพื้นดิน และอยูในอาคาร หรือทำหลังคาคลุม และตองเก็บไวในลักษณะ    
ที่เหล็กเสนจะไมถูกดัดจนงอไปจากเดิม เมื่อจัดเรียงเหล็กเสนเขาที่พรอมจะเทคอนกรีตแลว เหล็กนั้นจะตองสะอาด
ปราศจากฝุน น้ำมัน สี สนิมขุม และสะเก็ด หรือส่ิงแปลกปลอมอื่น ๆ 

2. ผลิตภัณฑ 

2.1 วัสดุ 
2.1.1 คุณภาพของเหล ็กที ่ ใช  เสร ิมคอนกร ีต จะต องตรงตามเกณฑกำหนดของสำน ักงานมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทั้งขนาด น้ำหนัก และคุณสมบัติอื่น ๆ สำหรับพื้นที่หนาตัดของเหล็กเสริมโดยเฉล่ีย
แลวจะตองเทากับที่คำนวณไดจากเสนผานศูนยกลางที่กำหนดในแบบจริง ๆ เชน ขนาดเสนผานศูนยกลาง 
12 มม. จะตองมีพื้นที่หนาตัดเฉลี่ยไมนอยกวา 113.1 ตร.มม. แตเสนผานศูนยกลางยอมใหคลาดเคลื่อนได
ตามมาตรฐาน มอก. 20-2559 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กเสนกลม 

2.1.2 หากผูรับจางประสงคจะใชเหล็กที่มีพื้นที่หนาตัดที่เล็กกวาที่เปนจริง จะตองเพิ่มปริมาณจนไดพื้นที่หนาตัด  
ที่กำหนด โดยจะเรียกเงินเพิ่มเติมมิได ผูรับเหมาจะตองจัดสงตัวอยางเหล็กเสริมไปทดสอบยังสถาบัน        
ที่เช่ือถือได และผูรับเหมาตองเปนผูออกคาใชจายทั้งหมดในการทดสอบ และอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวของ 

2.1.3 รายงานผลการทดสอบใหจัดสงตนฉบับพรอมสำเนารวม 3 ชุด ใหทำการทดสอบทุก ๆ 200 ตันของเหล็ก
แตละขนาดเปนอยางนอย หรือเม่ือผูควบคุมงานเห็นสมควร 

2.2 คุณสมบัติของเหล็กเสริม 
2.2.1 เหล็กเสนกลมธรมดา ใหใชเหล็กที่มีมาตรฐานตาม SR-24 ของมาตรฐาน มอก. 20-2559 เหล็กเสนเสริม

คอนกรีต : เหล็กเสนกลม โดยมีจุดครากไมนอยกวา 235 เมกะปาสคาล 
2.2.2 เหล็กขอออย ชนิด SD40 จะตองมีกำลังครากไมนอยกวา 390 เมกะปาสคาล และเปนไปตามมาตรฐาน 

มอก. 24-2559 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กขอออย 
2.2.3 เหล็กขอออย ชนิด SD50 จะตองมีกำลังครากไมนอยกวา 490 เมกะปาสคาล และเปนไปตามมาตรฐาน 

มอก. 24-2559 เหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กขอออย 
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ตารางที่ 1 รอยตอในเหล็กเสริม 
ชนิดขององคอาคาร ชนิดของรอยตอ ตำแหนงของรอยตอ 

คาน แผนพื้น ตอทาบ ตอเช่ือม ตามที่ไดรับอนุมัติ สำหรับคานเหล็กบนให
ตอที ่บริเวณกลางคาน เหล็กลางตอที่หนา
เสาถึงระยะ L/5 จากศูนยกลางเสา 

เสาผนัง ตอทาบ หรือตอเช่ือม เหนือระดับพ้ืน 1 ม. จนถึงระดับ 1 ม. ใตพื้น
ช้ันบน 

ฐานราก สำหรับดานที่สั้นกวาความยาวของเหล็ก 1 
เสน หามตอ 

 

3. การดำเนินการ 

3.1 การตัด และประกอบ 
3.1.1 เหล็กเสริมจะตองมีขนาด และรูปรางตรงตามที่กำหนดในแบบ และในการตัด และดัดจะตองไมทำใหเหล็ก

ชำรุดเสียหาย 
3.1.2 ของอ หากในแบบไมไดระบุถึงรัศมีของการงอเหล็ก ใหงอตามเกณฑกำหนดตอไปนี้ 

- สวนที่งอเปนครึ่งวงกลมใหมีสวนที่ยื ่นตอออกไปอีกอยางนอย 4 เทาของขนาดเสนผานศูนยกลาง     
ของเหล็กนั้น แตระยะยื่นนี้ตองไมนอยกวา 60 มม. 

- สวนที่งอเปนมุมฉากใหมีสวนที่ยื ่นตอออกไปถึงปลายสุดของเหล็กอยางนอยอีก 12 เทา ของขนาด   
เสนผานศูนยกลางของเหล็กนั้น 

- เหล็กลูกตั้ง และเหล็กปลอก  
3.1.2..1. เหล็กขนาดเสนผานศูนยกลาง 16 มม. หรือเล็กกวา ใหงอ 90 องศา โดยมีสวนที่ยื่น       

ถึงปลายของออีกอยางนอย 6 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็ก แตตองไมนอยกวา     
60 มม. 

3.1.2..2. ขนาดเหล็กเสนผานศูนยกลาง 20 มม. และ 25 มม. ใหงอ 90 องศา โดยมีสวนที่ย่ืน       
ถึงปลายของออีกอยางนอย 12 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็ก 

3.1.2..3. ขนาดเหล็กเสนผานศูนยกลาง 25 มม. และใหญกวาใหงอ 135 องศา โดยมีสวนที่ยื่น      
ถึงปลายขออีกอยางนอย 6 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็ก 

3.1.3 ขนาดเสนผานศูนยกลางที่เล็กที่สุดสำหรับของอ เสนผานศูนยกลางของการงอเหล็กใหวัดดานในของเหล็ก 
ที่งอ สำหรับของอมาตรฐานขนาดเสนผานศูนยกลางที่ใชตองไมเล็กกวาคาที่ใหไวในตารางขางลางนี้ 

 
ตารางที่ 2 

ขนาดเสนผานศูนยกลางท่ีเล็กท่ีสุดสำหรับของอเหล็กขอออย 
ขนาดของเหล็ก ขนาดเสนผานศูนยกลางท่ีเล็กที่สุด 
9 ถึง 16 มม. 
20 ถึง 25 มม. 
28 ถึง 32 มม. 

5 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็กนั้น 
6 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็กนั้น 
8 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็กนั้น 
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3.2 การเรียงเหล็กเสริม 
3.2.1 กอนเรียงเขาที ่จะตองทำความสะอาดเหล็กมิใหมีสนิมขุม สะเก็ด และวัสดุเคลือบตาง ๆ ที่จะทำให         

การยึดหนวงเสียไป 
3.2.2 จะตองเรียงเหล็กเสริมอยางประณีตใหอยูในตำแหนงที ่ถูกตองพอดี และผูกยึดใหแนนหนาระหวาง           

เทคอนกรีต หากจำเปนก็อาจใชเหล็กเสริมพิเศษชวยในการติดต้ังได 
3.2.3 ที่จุดตัดกันของเหล็กเสนทุกแหงจะตองผูกใหแนนดวยลวดเหล็กเบอร 18 SWG (Annealed Iron Wire) 

โดยพันสองรอบ และพับปลายลวดเขาในสวนท่ีจะเปนเนื้อคอนกรีตภายใน 
3.2.4 ใหรักษาระยะหางระหวางแบบกับเหล็กเสริมใหถูกตอง โดยใชเหล็กแขวนกอนมอรตาเหล็กยึด หรือวิธีอ่ืนใด

ซึ่งวิศวกรผูควบคุมงานใหความเห็นชอบแลว กอนมอรตาใหใชสวนผสมปูนซีเมนต 1 สวน ตอทรายที่       
ใชผสมคอนกรีต 1 สวน 

3.2.5 หลังจากผูกเหล็กแลวจะตองใหวิศวกรผูควบคุมงานตรวจกอนเทคอนกรีตทุกครั้ง หากผูกทิ้งไวนานเกินควร 
จะตองทำความสะอาด และใหวิศวกรผูควบคุมงานตรวจอีกครั้งกอนเทคอนกรีต 

3.3 การตอเหล็กเสริม 
3.3.1 ในกรณีที่มีความจำเปนตองตอเหล็กเสริมนอกจุดที่กำหนดในแบบ หรือที่ระบุในตารางที่ 1 ทั้งตำแหนง 

และวิธีตอจะตองไดรับความเห็นชอบจากวิศวกรผูออกแบบเสียกอน 
3.3.2 การตอเหล็กในเสา 

- การตอโดยวิธีทาบใหระยะทาบไมนอยกวา 48 เทาของเสนผานศูนยกลางของเหล็กเสน ในกรณีของ
เหล็กเสนกลมธรรมดา, และ 40 เทา สำหรับเหล็กขอออย SD 40 และ 50 เทา สำหรับเหล็กขอออย 
SD 50 แลวใหผูกมัดดวยลวดผูกเหล็กเบอร 18 SWG 

- การตอโดยวิธีเชื่อมใหเชื่อมดวยวิธีเหลาปลายเหล็กทอนบน และตอเชื่อมดวยไฟฟา (Electric Arc 
Welding) หรือวิธี Gas Pressure Welding ก็ได 

- เหล็ก SD 50 หามตอโดยวิธีเช่ือม 
- ตำแหนงของรอยตอใหอยูกึ่งกลางของความสูงระหวางชั้น 
- ณ หนาตัดใด ๆ จะมีรอยตอของเหล็กเสริมเกินรอยละ 50 ของจำนวนเหล็กเสริมทั้งหมดไมได 

3.3.3 การตอเหล็กรับแรงดึง 
- หามตอเหล็กเสริม ณ จุดที่เกินแรงดึงสูงสุด 
- ณ หนาตัดใด ๆ จะมีรอยตอของเหล็กเสริมเกินรอยละ 25 ของจำนวนเหล็กเสริมทั้งหมดไมได 
- การตอโดยวิธีทาบ ระยะทาบสำหรับเหล็กเสนกลมตองไมนอยกวา 48 เทา ของเสนผานศูนยกลาง   

ของเหล็กเสน และ 40 เทาสำหรับเหล็กขอออย SD 40 ขนาดเสนผานศูนยกลางเล็กกวา 28 มม.    
สวนเหล็กขอออยขนาดเสนผานศูนยกลาง 28, 32 มม. นั ้น ใหใชระยะทาบ 45 และ 50 เทาของ     
เสนผานศูนยกลางเหล็กตามลำดับ ในการตอทาบเหล็กขนาดตองผูกมัดดวยลวดผูกเหล็กเบอร 18 SWG 
ใหแนนหนา สำหรับเหล็กขอออยขนาดเสนผานศูนยกลางใหญกวา 32 มม. หามตอโดยวิธีทาบเฉย ๆ 
แตใหใชวิธีเช่ือม 

- การตอวิธีการเชื่อมมี 2 วิธีคือ ตอเชื่อม และทาบเชื่อม วิธีตอเชื่อมนั้นใหเชื่อมดวยวิธีเหลาปลายเหล็ก
ชนปลาย และตอเชื ่อมดวยไฟฟา (Electric Arc Welding) สวนวิธีทาบเชื ่อมนั้น ใหทาบเปนระยะ     



รายการประกอบแบบ  45 งานสถาปตยกรรม 

 

 
โครงการปรบัปรุงอาคารศรีเกษตร มหาวิทยาลยัแม่โจ้ 

36 เทาเสนผานศูนยกลางเหล็ก แลวเชื่อมที่ชวงปลาย 2 ขาง และตรงกลางของระยะทาบ โดย       
รอยเช่ือมแตละตำแหนงยาวไมนอยกวา 100 มม. 

- การทาบเหล็กในฐานรากแผ (Mat Foundation) เหล็กขอออยขนาดเสนผานศูนยกลางเล็กกวา 32 มม. 
ใหใชระยะทาบ หรือใชวิธีตอโดยการเชื่อมตามท่ีระบุขางตน สวนเหล็กขอออยขนาดเสนผานศูนยกลาง 
32 มม. ขึ้นไป เหล็กลางใหใชระยะทาบ 50 เทา ของเสนผานศูนยกลาง และเหล็กบนใหใชระยะทาบ 
65 เทา ของเสนผานศูนยกลาง หรือใชวิธีตอโดยการเช่ือม เหมือนที่ระบุขางตน 

3.3.4 สำหรับเหล็กเสริมที่โผลทิ้งไวเพื่อจะเชื่อมตอกับเหล็กของสวนที่จะตอเติมภายหลัง จะตองทำการปองกัน    
มิใหเสียหาย และผุกรอน 

3.3.5 การตอเหล็กเสริมโดยวิธีเชื ่อม จะตองใหกำลังของรอยเชื่อมไมนอยกวารอยละ 125 ของกำลังของ      
เหล็กเสริมนั้น กอนเริ่มงานเหล็กเสริม จะตองทำการทดสอบกำลังของรอยตอเช่ือม โดยสถาบันที่เชื่อถือได 
และผูรับเหมาเปนผูออกคาใชจาย ผูรับเหมาจะตองสงสำเนาผลการทดสอบอยางนอย 3 ชุด ไปยังวิศวกร  
ผูควบคุมงาน 

3.3.6 รอยตอทุกแหงจะตองไดรับการตรวจ และอนุมัติโดยวิศวกรผู ควบคุมงานกอนเทคอนกรีตรอยตอซึ่ง     
ไมไดรับการอนุมัติ ใหถือวาเปนรอยตอเสีย อาจถูกหามใชก็ได 

 
จบหมวด 03 21 00 

 
 


